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1510

Enkel patrontatning for allmant bruk

Enkel installation och 6kad driftscikerhet dver hela
anldggningen fér allmdnna tillimpningar

Maximera underhallseffektiviteten och 6ka anldaggningens produktivitet
med den enkla patrontdtningen 1510. Designad for att passa
processutrustning 6ver hela anldaggningen tack vare att den ar

utrustad med Chesterton T.A.B.S. (Tapered Adjustable Bolting System).
Det ger en kompakt patronprofil och gor tatningsinstallationen enkel.

Driftsakerheten garanteras vid temperaturvariationer och periodisk drift

tack vare anvandningen av icke-ndtande, monolitiska tatningsytor. Fordelar

Justeringar av pumphjulet efter tatningsmontering gors med det unika
aterstallningsbara centreringsbandet, aven nar justering maste utféras
mellan rutinunderhallstillfdllen. Chesterton 1510 har 5 nyckelfunktioner
som kravs for en god mekanisk tatningsdesign och satter den nya
standarden for patrontatningar for allmant bruk.

SPECIFIKATIONER

Bibehaller sin tillforlitlighet

i olika temperaturcykler samt
periodiska processer tack vare
de monolitiska tatningsytorna

Unikt centreringsband som gor att
pumphijulet kan justeras ute i falt

Chestertons T.A.B.S. for enkel
montering pa en mangd olika
typer av roterande utrustning

En tatning med en design som
verkligen forhindrar slitage for
att forhindra nétningsrelaterade
skador pa metallkomponenter

Fem huvudsakliga
designfunktioner for tatningar

v/ Balanserad design

v/ Férhindrar slitage

v’ Monolitiska tétningsytor
v Stationdr design

v Skyddade fjddrar

Driftparametrar Tillverkningsmaterial
Storlekar 25-120 mm (1,000 - 4,750 tum) Roterande ytor CB
Tryck* 711 mm eller 28 tum Hg vakuum till 20 bar g (300 psig) SSC
Temperatur -55°C-300 °C (-67 °F - 570 °F) TC
Temperaturgranserna @r beroende av vilka elastomerer Stationara ytor SSC
som faktiskt anvands TC
Hastighet 25 m/s (5,000 fpm) Elastomerer FKM
EPDM
Tillampliga standarder och godkannanden FEPM
FFKM

1SO-3069C, ASME B73.1, B73.2, ACS, KTW, NSF61, WRAS
Metallkomponenter

SS-EN 1.4401 (rostfritt stal 316)

*Tatningstryckets kapacitet beror pa en kombination mellan den tétade vatskan, temperatur, hastighet och tatningsyta. Fjadrar

SS-EN 2.4819 (legering C-276)

Kontakta Chesterton Mechanical Seal Engineering for anvandning utanfor dessa gransvarden samt for ytterligare material.




METERMATT — Millimeter

i H B C C G MIN
Dimensionsdata O O O O I PO VPV S
511 40,2 14,0 51,1 71,7 73,7 75,7 - 61,2

25 118,5 41,4 79,7
28 118,8 44,2 51,8 2,7 14,0 51,1 719 73,9 75,9 79,9 — 62,3
30 1243 46,0 56,6 44,8 14,0 51,1 774 79,4 81,4 85,4 - 67,8
3005 1355 59,2 68,3 44,7 14,0 51,1 88,6 90,6 92,6 96,6 = 79,0
32 1249 48,0 57,7 46,8 14,0 51,1 78,1 80,1 82,1 86,1 - 68,5
33 1247 49,0 58,7 47,8 14,0 51,1 779 79,9 81,9 85,9 — 68,3
35 128,4 51,1 59,2 49,6 14,0 51,1 81,6 83,6 85,6 89,6 - 72,0
38 133,2 57,2 66,8 55,9 14,0 51,1 86,4 88,4 90,4 94,4 — 76,8
40 134,7 59,2 68,3 57,7 14,0 51,1 879 89,9 91,9 95,9 - 78,3
BMAX 4005 142,0 66,4 74,6 57,7 14,0 51,1 95,5 97,5 99,5 103,5 = 85,6
) 134,7 62,2 68,8 60,8 14,0 51,1 879 89,9 91,9 95,9 - 78,3
43 134,7 62,2 68,8 60,8 14,0 51,1 879 89,9 91,9 95,9 — 78,3
45 140,2 64,3 734 62,8 14,0 51,1 93,3 95,3 973 1013 - 83,7
48 1397 67,1 74,7 65,8 14,0 51,1 92,9 94,9 96,9 100,9 = 833
50 145,1 69,1 78,5 67,9 14,0 51,1 98,3 100,3 102,3 106,3 - 88,7
5005 164,1 84,8 96,7 67,8 14,0 51,1 17,6 119,6 121,6 125,6 — 107,7
53 153,8 73,2 87,4 71,7 14,0 51,1 107,0 109,0 11,0 115,0 - 97,4
55 150,2 74,2 83,6 72,7 14,0 51,1 1033 105,3 1073 mga3 — 93,7
58 160,0 79,5 91,2 78,0 14,0 51,1 113,2 115,2 17,2 21,2 - 103,6
60 160,0 79,5 91,2 78,0 14,0 51,1 13,2 115,2 17,2 21,2 = 103,6
6005 1753 96,0 1079 78,0 14,0 51,1 128,8 130,8 132,8 136,8 - 118,9
65 169,9 85,9 100,1 84,4 14,0 51,1 1231 125,1 1271 1311 — 13,5
70 197,2 95,3 11,3 93,5 17,4 62,2 - 136,4 138,4 142,4 146,4 124,8
75 203,5 101,3 1191 99,6 17,4 62,2 = 142,7 144,7 148,7 152,7 131,1
80 206,7 105,2 1219 103,4 17,4 62,2 - 145,9 1479 151,9 155,9 134,3
85 2131 11,0 1283 109,0 17,4 62,2 — 152,3 154,3 158,3 162,3 140,7
90 216,2 1153 131,8 1133 17,4 62,2 - 155,4 157,4 161,4 165,4 143,8
95 2226 120,4 136,9 18,7 17,4 62,2 — 161,8 163,8 167,8 171,8 150,2
100 2289 126,7 144,5 125,0 17,4 62,2 - 168,1 170,1 174,1 178,1 156,5
105 223,1 133,1 150,6 1314 17,4 62,2 = 172,3 1743 178,3 182,3 160,7
110 236,3 136,4 153,9 134,4 17,4 62,2 - 175,5 1775 181,5 185,5 163,9
I E MIN . 115 242,6 142,7 160,3 140,8 17,4 62,2 — 181,9 183,9 1879 191,9 170,3
120 247,8 145,8 164,3 144,1 17,4 62,2 - 187,0 189,0 193,0 197,0 175,4
TUM
NN e GHN |
MIN MAX 3/8" 1/2" 5/8" 3/4"
1,000 4,66 1,63 2,01 1,58 0,55 2,01 2,88 3,01 3,13 - 2,45
1,125 470 1,76 2,04 1,70 0,55 2,01 2,92 3,04 3,17 — 2,48
1,125 05 537 2,39 2,75 1,70 0,55 2,01 3,59 3,71 3,84 - 3,15
1,250 492 1,89 2,27 1,84 0,55 2,01 3,13 3,26 338 — 2,70
1,375 5,05 2,01 233 1,95 0,55 2,01 3,27 3,40 3,52 - 2,84
1,37508 5,64 2,67 3,00 1,95 0,55 2,01 3,86 3,99 4m = 3,43
1,500 5,24 2,25 2,63 2,20 0,55 2,01 3,46 3,59 3,71 - 3,03
6C PD oA S oH | 1625 530 2,38 2,69 232 0,55 2,01 3,52 3,64 3,77 — 3,08
1,750 5,42 2,50 2,81 2,45 0,55 2,01 3,64 3,77 3,89 - 3,20
1,750 05 6,71 3,47 3,75 2,45 0,55 2,01 493 5,05 518 — 4,49
1,875 5,54 2,63 2,94 2,57 0,55 2,01 3,76 3,89 4,01 - 3,32
2 N 1,87505 6,66 3,52 3,81 2,57 0,55 2,01 4,88 5,00 513 — 4,44
4 ;@ T‘MH—VE 2,000 5,75 2,75 3,19 2,70 0,55 2,01 3,97 410 422 - 3,53
2,125 6,05 2,88 3,44 2,82 0,55 2,01 427 4,40 452 — 3,84
212505 7,38 3,85 4,5 2,82 0,55 2,01 5,60 5,73 5,85 - 517
2,250 6,16 3,00 3,56 2,95 0,55 2,01 438 4,50 4,63 = 3,94
2375 6,30 3,13 3,59 3,07 0,55 2,01 4,52 4,64 4,77 - 4,08
237505 715 410 4,50 3,07 0,55 2,01 537 5,49 5,62 — 4,93
2,500 6,42 3,25 3,81 3,20 0,55 2,01 4,64 4,77 4,89 - 40
2,50005 8,21 4,47 5,25 3,20 0,55 2,01 6,43 6,56 6,68 — 6,00
2,625 6,69 3,38 3,94 3,32 0,55 2,01 491 5,03 5,16 - 4,47
2,62505 7,48 4,54 478 332 0,55 2,01 5,70 5,83 595 — 527
2,750 7,76 3,75 438 3,68 0,69 2,45 - 5,48 5,60 5,73 492
2,75005 814 434 478 3,68 0,69 2,45 — 5,83 595 6,08 527
ﬁ 2,875 7,89 3,87 4,49 3,79 0,69 2,45 - 5,60 5,73 5,85 5,04
A 3,000 8,01 3,99 4,69 3,92 0,69 2,45 = 5,73 5,85 598 517
FORKLARINGAR 1510 3,00005 8,76 494 539 3,92 0,69 2,45 - 6,44 6,57 6,69 5,88
3,125 8,14 412 4,80 4,04 0,69 2,45 — 5,85 598 6,10 529
A - Axelmatt 3,250 8,26 4,24 4,94 417 0,69 2,45 - 5,98 6,10 6,23 5,42
B - Maximal glanddiameter 3375 839 437 5,05 429 0,69 2,45 — 6,10 6,23 635 5,54
. N 3,37505 8,64 4,88 5,27 4,29 0,69 2,45 - 6,33 6,45 6,58 5,76
C - Tatningskammarens hél 3,500 8,51 4,49 519 4,42 0,69 2,45 - 6,23 6,35 6,48 5,67
D - Tatningens ytterdiameter 3,625 8,64 4,62 5,30 4,54 0,69 2,45 - 6,35 6,48 6,60 5,79
: S e 3,750 8,76 4,74 539 4,67 0,69 2,45 — 6,48 6,60 6,73 592
E - Minsta djup for tatningskammare 3,750 05 9,73 597 6,40 4,67 0,69 2,45 - 7,41 7,54 7,66 6,85
F - Tatningens utvandiga langd 3,875 8,89 4,87 5,50 4,79 0,69 2,45 - 6,60 673 6,85 6,04
G - Minsta halcirkel per bultstorlek 4,000 9,01 499 5,60 492 0,69 2,45 - 6,73 6,85 6,98 6,17
. hubb 4125 9,14 512 5,80 5,04 0,69 2,45 — 6,85 6,98 7,10 6,29
H - Ytterdiameter hu 412505 9,64 5,84 6,27 5,04 0,69 2,45 - 733 7,45 7,58 676
4,250 9,18 5,24 593 517 0,69 2,45 — 6,89 7,02 7,14 633
4375 9,30 537 6,06 5,29 0,69 2,45 - 7,02 7,14 7,27 6,46
4,500 9,43 5,49 6,18 542 0,69 2,45 — 714 727 7,39 6,58
450005 10,75 6,75 7,50 5,42 0,69 2,45 - 8,44 8,56 8,69 7,87
4,625 9,55 5,62 631 5,54 0,69 2,45 — 7,27 7,39 7,52 6,71
4,750 9,76 5,74 6,47 5,67 0,69 2,45 - 7,47 7,60 7,72 6,91
4,750 05 11,36 7,22 7,65 5,67 0,69 2,45 = 9,04 9,16 9,29 8,48

Chestertons I1SO-certifikat finns pa chesterton.com/corporate/iso —
Distribuerad av:

Tekniska data speglar resultaten av laboratorieprov och ar endast avsedda att beskriva

allmanna egenskaper. A.W. Chesterton Company franséager sig allt garantiansvar,

direkt eller indirekt, inklusive garantier om séljbarhet eller lamplighet for visst

andamal. Eventuell ansvarsskyldighet &r begransad till erséttning av produkten.

Eventuella bilder i dokumentet &r endast avsedda for illustrativa eller estetiska

dndamal och formedlar inte anvisningar, rad eller information om sékerhet, hantering

eller anviandning for produkter eller utrustning. Lés relevanta sékerhetsdatablad,

produktdatablad och/eller produktetiketter for information om séker anvéndning,

forvaring, hantering och avyttring av produkterna eller kontakta ndrmaste Chesterton-

aterforsaljare.
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